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TI: Method of repairing small damaged areas on the surface of 
press plates by framing the damaged area with a mask and 
etching and micro-galvanising , . 
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AB: Small damaged areas in press plates or continuous steel 

strip are rebuilt -by masking off the area, etching and then 
micro-electrocoating using an electrode tip which is dipped 
into the electrolyte.; USE - Repairing small damaged areas in 
press plates or continuous strip used to structure the surface 
of plastic coated wood or laminate in furniture production. 
ADVANTAGE - Enables small areas between 1-14 mm2 to be repaired 
so that they are undetectable to the naked eye and to touch. 

PA: (HUEC-) HUECK ENGRAVING GMBH; 

IN: LETTMANN H; 

FA: W09723331-A1 03.07.1997; DE59607320-G 23.08.2001; 

DE19548198-A1 03.07.1997; NO9702585-A 03.07.1997; 

EP810918-A1 10.12.1997; JP11501084-W 26.01.1999; 

DE19548198-C2 12.05.1999; KR98702423-A 15 . 07 . 1998 ; 

US6146516-A 14.11.2000; KR255438-B1 01.05.2000; 

EP810918-B1 18.07.2001; 
CO: AT; BE; CA; CH; DE; DK; EP; ES ; FI; FR; GB; GR; IE; IT; JP; 

KR; LI; LU; MC ; NL; NO; PT; SE; US; WO; 
DN: CA; JP; KR; NO; US; 

DR: AT; BE; CH; DE; DK; ES ; FI; FR; GB; GR; IE; IT; LU; MC; NL; 
PT; SE; LI; 

IC: B05D-001/38; B27M-000/00; B29C-033/38; B29C-033/74; 

B29C-059/02; C23G-001/02; C25D-000/00; C25D-003/12; 

C25D-003/38; C25D-005/02; C25D-005/10; C25D-005/34; 

C25D-005/56; C25D-019/00; 
MC: A11-B13; A12-D01; M11-B02; M14-A02 ; ; X25-R04 ; 
DC: A35; Mil; M14; P42 ; P63; X25; 
PR: DE1048198 22.12.1995; 
FP: 03.07.1997 
UP: 07.09.2001 



http://fiz.mchp.siemens.de/HTML/2891573.html 



6/16/2005 



THIS PAGE BLANK <uspto> 



(g) BUNDESREPUBLIK © Offenlegungsschrif 

DE 19548198 A1 




DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



® 



(£j) Aktenzeichen: 
(2) Anmeldetag: 
© Offenlegungstag: 



19548 198.4 
22.12. 95 
3. 7.97 



Int. CI. 6 : 

C25D5/10 

C 25 D 5/02 
C 25 D 5/34 
C23G 1/02 
C25D 19/00 
B 29 C 33/74 



0) 

i 

to 



111 

Q 



(5T) Anmelder: 


@ Erfinder: 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Verfahren und Vorrichtung zur Nach- und/oder Ausbesserung von kleinen Ob'erflachenschaden in einer 
groSformatigen PreSplatte oder einem Endlosband aus Blech mit einer strukturierten Oberflache zur 
Oberflachenpragung kunststoffbeschichteter Holzwerkstoff- oder Leminatplatten 

{§) Beschrieben ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zur 
Nach- und/oder Ausbesserung von kleinen Oberflachen- 
schaden in einer groSformatigen PreSplatte oder einem 
Endlosband aus Blech, insbesondere Stahlblech, mit einer 
strukturierten Oberflache zur Oberflachenpragung kunst- 
stoffbeschichteter Holzwerkstoff- oder Laminatplatten. Fur 
eine vereinfachte und kostengunstige Nach- oder Ausbesse- 
rung ist vorgesehen, daft jede Schadstelle durch eine Maske 
eingerahmt, gebeizt und mikrogalvanisch aufgekupfert wird. 
Die Aufkupferung kann bedarfsweise von Hand nachstruktu- 
riert und mit einer Kobaltharteschicht versehen werden. Eine 
m hierfur geeignete Mikrogalvanisierungsvorrichtung besteht 
— aus einem umpolbaren Gleichrichter, einer Elektrode mit 
( einer in die Beize bzw. die galvanische Losung eintauchba- 
ren Elektrodenspitze und einer gegenpoligen, mit dem 
Stahlblech zu verbindenden AnschluSkJemme. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zur Nach- und/oder Ausbesserung von kleinen 
Oberflachenschaden in einer groBformatigen PreBpiat- 
te oder einem Endlosband aus Blech, insbesondere 
Stahlblech, mit einer strukturierten Metallbeschichtung 
und einer Hartverchromung zur Oberflachenpragung 
kunststoffbeschichteter Holzwerkstoff- oder Laminat- 
platten. Die Erfindung schlieBt weiterhin die Behand- 
lung von PreBplatten oder Endlosbander aus Stahlblech 
oder Messingblech ein, die unmittelbar auf ihrer Ober- 
flache strukturiert sind 

Kunststoffbeschichtete Holzwerkstoff- oder Lami- 
natplatten, die beispielsweise bei der Herstellung von 
Mdbeln verwendet werden, weisen groBtenteils eine in 
ihrer Oberflache eingepragte Struktur auf. Das Einpra- 
gen einer solchen Struktur geschieht mit Hilf e von groB- 
formatigen PreBblechen oder Endlosbandern. Die PreB- 
bleche bestehen entweder aus Stahlblech oder Messing- 
blech mit einer Oberflachenstrukturierung oder aus ei- 
ner mit Kupfer oder Messing beschichteten Stahlplatte, 
wobei die Oberflachenstrukturierung in die weichere 
Beschichtung eingearbeitet ist, die anschlieBend mit ei- 
ner Hartverchromung versehen wird Solche PreBble- 
che werden in eine PreBvorrichtung eingebaut, mit der 
die kunststof fbeschichteten Mobelbauplatten o. dgL ge- 
fertigt werden. Zur kontinuierlichen Fertigung sind 
Pressen mit zwei umlaufenden Endlosbandern bekannt, 
zwischen denen das PreBgut zu Platten gepreBt wird. 
Bei beiden Ausf uhrungen weisen die dem PreBgut zuge- 
wandten Flachen eine Struktur auf, die in das PreBlami- 
nat eingepragt wird Da im PreBblech oder Endlosband 
vorhandene Oberflachenschaden mit in das PreBgut ein- 
gepragt wurden, werden fur die Herstellung der Holz- 
werkstoff- oder Laminatplatten fehlerlose PreBplatten 
bzw. Endlosbander bendtigt Es laBt sich jedoch nicht 
vermeiden, daB deren Oberflache bei der Herstellung 
der PreBplatten bzw. Endlosbander und wahrend ihrer 
Benutzung im PreBwerk beschadigt werden und Risse, 
Eindrucke, Lunker u.dgL auftreten. Oberflachenscha- 
den dieser Art sind meist sehr klein mit einer Schadens- 
flache zwischen etwa 1 mm 2 und 14 mm 2 Sie konnen im 
Stahlblech, in der strukturierten Metallbeschichtung, in 
der Hartchromschicht oder in alien Schichten auftreten- 
Eine Nachbesserung wahrend der Bearbeitung der 
PreBbleche bzw. Endlosbander sowie die Ausbesserung 
von im PreBwerk beschadigter PreBwerkzeuge ist sehr 
aufwendig und teuer oder gar nicht moglich. Handelt es 
sich urn Schaden in den noch nicht beschichteten Stahl- 
blechen, ist zwar gegebenenfalls eine Schadensbehe- 
bung durch ein- oder mehrmaliges Abatzen moglich, 
doch entstehen dabei Reparaturkosten, die etwa gleich 
oder hoher sind, als die Beschaff ungskosten neuer PreB- 
bleche oder Endlosbander. Durch die Hartchromschicht 
und die Kupfer- oder Messingschicht bis in das Stahl- 
blech reichende Schaden lassen sich zwar ausbessern, 
indem die Chromschicht und die Kupfer- oder Messing- 
schicht uber die gesamte Flache vollig abgebeizt wer- 
den und die geglattete Oberflache neu mit Kupfer oder 
Messing beschichtet und verchromt wird Doch ist auch 
diese MaBnahme zu aufwendig und zu teuer. 

Zwar lassen sich groBflachige Schaden mit der soge- 
nannten Tampon-Galvanisierung bearbeiten, bei der die 
Chromschicht abgetragen und eine dunne galvanische 
Schicht durch Einreiben mittels eines mit einer Metali- 
salzlosung getrankten Wattebausches aufgebracht wird 
Kleine Schadstellenflachen zwischen etwa 1 mm 2 und 



14 mm 2 lassen sich mit diesem Verfahren jedoch nicht 
ordnungsgemaB nach- oder ausbessern. 

Aufgabe der Erfindung ist daher, kleine Oberflachen- 
schaden in den PreBblechen bzw. Endlosbandern der 
5 gattungsgemaBen Art kostengunstig derart nach- und/ 
oder ausbessern zu konnen, daB die nach- und/oder aus- 
gebesserten Schadstellen von der flbrigen Oberflachen- 
struktur weder mit dem bloBen Auge noch mit dem 
Tastgefuhl unterscheidbar sind 
io Diese Aufgabe wird fur PreBbleche oder Endlosban- 
der aus Stahlblech mit einer strukturierten Metallbe- 
schichtung durch die im Kennzeichen des Anspruchs 1 
angegebenen Verfahrensschritte gelost Fur PreBbleche 
oder Endlosbander aus Stahlblech mit einer unmittelbar 
15 in die Stahlblechoberflache eingearbeiteten Struktur 
sind die Verfahrensschritte entsprechend dem Kennzei- 
chen des Anspruchs 7 angepaBt 

Das erfindungsgemaBe Verfahren gestattet eine sehr 
einfache und preiswerte lokale Nach- und/oder Ausbes- 
20 serung kleiner Oberflachenschaden in den PreBblechen 
bzw. Endlosbandern. Es ist ohne groBen apparativen 
Aufwand durchfuhrbar. Zunachst wird die Schadstelle 
mit einer Maske eingerahmt, die aus einem gegen die 
Behandlungsstoffe inerten Material besteht und bei- 
25 spielsweise aufgeklebt wird Die Maske schutzt die un- 
beschadigte Randzone der Schadstelle gegen die Beizen 
und galvanischen Losungen. Durch das anschlieBende 
Beizen wird die Oberflache der Schadstelle vorbehan- 
delt und aufgerauht, so daB ein guter Haftgrund fur die 
30 mikrogalvanische Aufkupf erung gebildet wird Das Bei- 
zen, auch Aktivierung genannt, kann chemisch und/oder 
mikrogalvanisch erfolgen, wobei auch eine Umpolung 
der Mikrogalvanisienmgsvorrichtung anwendbar ist 
Durch die erfindungsgemaB vorgenommene Mikrogal- 
35 vanisierung ist eine lokale Nach- und/oder Ausbesse- 
rung auf auBerst kleinen Schadflachen zwischen etwa 1 
mm 2 und 14 mm 2 moglich. Die zugehorige Mikrogalva- 
nisierungsvorrichtung besteht im wesentlichen aus ei- 
nem umpolbaren Gleichrichter zur Erzeugung des Gal- 
40 vanisierungsstromes, einer Elektrode mit einer in die 
Beize bzw. galvanische Losung eintauchbaren Elektro- 
denspitze und einer gegenpoligen, mit dem Stahlblech 
zu verbindenden AnschluBklemme. Mit dem mikrogal- 
vanischen Verfahren lassen sich alle auf einem PreB- 
45 blech oder einem Endlosband vorhandenen kleineren 
Oberflachenschaden lokal behandeln. 

Auf die durch Beizen und Spulen vorbehandelte 
Schadstelle wird fur die mikrogalvanische Aufkupfe- 
rung eine Kupferionen enthaltende galvanische Losung, 
50 z.B. ein flussiger oder gelformiger Kupferhochlei- 
stungselektrolyt aufgetragen, die Elektrodenspitze in 
die galvanische Losung eingetaucht bzw. mit dieser 
stromleitend verbunden und die gegenpolige AnschluB- 
klemme am Stahlblech angebracht Durch eine kathodi- 
55 sche Schaltung wird Kupfer abgeschieden. Die Abschei- 
dung wird gegebenenfalls in Verbindung mit erneut zu- 
gegebener galvanischer Losung, solange fortgesetzt, bis 
die Vertiefung in der Schadstelle ausgefullt ist 
Um die Haftung der Aufkupferung zu verbessern und 
60 eine Diffusionssperrschicht zu bilden, kann die durch 
Beizen und Spulen vorbehandelte Schadstelle zunachst 
mikrogalvanisch mit einer dunnen Nickelschicht von et- 
wa 0,5 jim versehen und anschlieBend aufgekupfert 
werden. 

65 Durch das mikrogalvanische Verfahren lassen sich die 
PreBbleche und Endlosbander in vorteilhafter Weise bei 
ihrer Fertigung in alien Bearbeitungszustanden nach- 
bessern. Weist schon das rohe Stahlblech kleine Ober- 
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flichenschaden auf, lassen diese sich erfindungsgemafl 
aufkupfern. Nach einem Planieren der Aufkupferungen 
ist der Schaden behoben und das nachgebesserte Stahl- 
blech kann in ublicher Weise ganzflachig mit einer Kup- 
fer- oder Messingschicht versehen, strukturiert und 
hartverchromt werden. 

Ist der Schaden bei einem bereits mit einer struktu- 
rierten Kupfer- oder Messingbeschichtung versehenen, 
jedoch noch nicht hartverchromten PreBblech oder 
Endiosband entstanden, wird die Oberflache der Auf- 
kupferung von Hand nachstrukturiert und der umge- 
benden Oberflachenstruktur angepaBt AnschlieBend 
wird eine ganzflachige Hartverchromung vorgenom- 
men. Werden schlieBlich in einem fertigen hartver- 
chromten PreBblech oder Endiosband Oberflachen- 
schaden bemerkt, wird die nachstrukturierte Oberflache 
der Aufkupferung gebeizt und mikrogalvanisch zu- 
nachst mit einer dunnen, eine Diffusionssperre bilden- 
den Nickelschicht und dann mit einer Kobaltschicht ver- 
sehen. Der Kobaltniederschlag bildet uber der nachge- 
besserten Schadsteile eine Harteschicht, die flach aus- 
iauft und keine Kanten bildet 

Ebenso lassen sich auch im PreBwerk benutzte und 
beschadigte PreBbleche oder Endlosbander erfindungs- 
gemaB ausbessern. Dies geschieht ahnlich wie bei be- 
schadigten fertigen, hartverchromten PreBblechen oder 
Endlosbandern, wobei die Schadsteile vor dem Aufkup- 
fern mikrogalvanisch mit einer dunnen Nickelschicht 
versehen wird 

Das erftndungsgemaBe Verfahren ist aber auch zur 
Behebung von kleinen Oberflachenschaden in einer 
PreBplatte oder einem Endiosband aus Stahlblech an- 
wendbar, bei denen die Struktur unmittelbar in die 
Oberflache des Stahlblechs eingearbeitet ist, also keine 
Kupfer- oder Messingbeschichtung vorhanden ist In 
diesem Fall wird jede Schadsteile in gleicher Weise auf- 
gekupfert und die Aufkupfemng nach dem Beizen mi- 
krogalvanisch kobaltisiert, so daB die nach- oder ausge- 
besserte Schadsteile eine Harteschicht besitzt 

Fur die erflndungsgemaBe Mikrogalvanik konnen ub- 
liche Beizen und galvanische Losungen verwendet wer- 
den. Zum Beizen sind z. B. Schwefelsaure, Schwefelsau- 
re mit Wasserstoffperoxid, Natriumhydrogenfluorid, 
Kaliurahydroxid o. dgl. in geeigneter waJ3riger Verdun- 
nung geeignet Zum galvanischen Aufkupfern, Vernik- 
keln und Kobaltisieren kommen die entsprechenden 
Metallionen enthaltende Losungen in Betracht 

Die Erflndung ist in den folgenden Beispielen naher 
erl&utert: 

Beispiel 1 

Nachzubessern ist eine PreBplatte, die eine unstruk- 
turierte Kupfer- oder Messingschicht aufweist und noch 
nicht hartverchromt ist 

Zunachst wird die Schadflache mit Methanol gerei- 
nigt, anschlieBend eine Maske aufgeklebt, welche die 
Schadsteile einrahmt, wobei die Oberlappung nicht 
mehr als 0,5 mm ringsherum betragen soil Anschlie- 
Bend wird die Schadsteile mit etwa 1 bis 32 ml einer 
15°/oigen Losung aus H 2 S0 4 und H 2 0 2 etwa 10 bis 15 
Sekunden lang gebeizt Nach dem Abtupfen der Beize 
wird 1 bis 3 ml eines Kupferhochleistungselektrolyten 
aufgebracht und eine Mikrogalvanisierungsvorrichtung 
angebracht, wobei die kathodisch geschaltete aus Pla- 
tin/Iridium bestehende Elektrode mit ihrer Spitze in den 
Elektrolyten eintaucht Bei einer Stromdichte von etwa 
1 mA/mm 2 wachst die Kupferschicht urn etwa 1,5 \im 
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pro Minute. 

Ist die Vertiefung der Schadsteile mit Kupfer ausge- 
fulit, wird der Elektrolyt abgetupft, die Maske entfernt 
und die aufgekupferte Schadsteile griindlich gewaschen. 
5 Das durch Aufkupferung nachgebesserte PreBblech 
wird anschlieBend in ublicher Weise ganz flachig struk- 
turiert und hartverchromt 

Beispiel 2 

10 

Nachzubessern ist eine PreBplatte mit einer struktu- 
rierten Kupfer- oder Messingschicht und einer Hartver- 
chromung. 

Die Schadflache wird zunachst entsprechend Beispiel 

15 1 mit einer Maske versehen. Fur ein mikrogalvanisches 
Beizen wird eine 5%ige Natriumhydrogenfluorid-Lo- 
sung verwendet und eine.Mikrogalvanisierungsvorrich- 
tung angebracht Die in die Beize tauchende Elektro- 
denspitze wird zunachst etwa 10 bis 15 Sekunden lang 

20 anodisch und dann etwa 20 Sekunden kathodisch ge- 
schaltet, wobei die Stromdichte etwa 4 mA/mm 2 be- 
tragt Danach wird die gewaschene Schadflache mikro- 
galvanisch mit einer dunnen Nickelschicht von etwa 
0,5 um versehen. Verwendet wird ein Nickel-strike- 

25 Elektrolyt Bei einer Stromdichte von etwa 3 mA/mm 2 
betragt die Behandlungsdauer etwa 60 Sekunden. An- 
schlieBend wird die Schadsteile entsprechend Beispiel 1 
aufgekupfert Die Oberflache der Aufkupferung wird 
nunmehr von Hand nachstrukturiert und der benach- 

30 barten Struktur angepaBt 

SchlieBlich wird die Oberflache der nachstrukturier- 
ten Aufkupferung noch mit einer Harteschicht aus Ko- 
balt versehen. Hierfur wird die Oberflache der Aufkup- 
ferung in der vorbeschriebenen Weise galvanisch ge- 

35 beizt und mit einer dunnen Nickelschicht von etwa 
0,5 jtm versehen. Zum mirkogatvanischen Kobaltisieren 
wird ein Kobalthochleistungselektrolyt aufgebracht Bei 
einer Stromdichte von etwa 1 mA/mm 2 wachst die Ko- 
baltschicht etwa 2 urn/Minute. 

40 In gleicher Weise laBt sich auch eine im PreBwerk 
beschadigte PreBplatte ausbessern, wobei lediglich die 
Schadflache vor der Aufkupferung mit einer dunnen 
Nickelschicht als Diffusionssperre versehen wird. 

45 Beispiel 3 

Nachzubessern ist eine PreBplatte aus Stahlblech, bei 
der die Stahiblechoberflache unmittelbar strukturiert 
ist 

50 Zunachst wird die Schadsteile entsprechend Beispiel 
2 mikrogalvanisch aufgekupfert Die Oberflache der 
Aufkupferung wird sodann von Hand nachstrukturiert 
AnschlieBend wird die PreBplatte ganzflachig hartver- 
chromt 

55 

Beispiel 4 

Auszubessern ist eine PreBplatte aus Stahlblech mit 
einer Strukturierung der Stahloberflache und ohne 
60 Hartverchromung. 

Die Schadsteile wird entsprechend Beispiel 2 aufge- 
kupfert, und die Oberflache der Aufkupferung wird von 
Hand nachstrukturiert Danach wird die nachstruktu- 
rierte Oberflache der Aufkupferung entsprechend Bei- 
65 spiel 2 mikrogalvanisch mit einer harten Kobaltschicht 
versehen. 

Entsprechend den Beispielen lassen sich auch Endlos- 
bander nach oder ausbessern. Desgleichen ist das erfm- 
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dungsgemaBe Verfahren zuWach- oder Ausbesserung 
von PreBplatten oder Endlosbander aus anderen Metal- 
len und Legierungen, z. B. Messing, sowie anderen Me- 
tallbeschichtungen geeignet, wobei die Beiz- und Galva- 
nisierungsbedingungen jeweils anzupassen sind 5 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Nach- und/oder Ausbesserung 
von kleinen Oberflachenschaden in einer groBfor- 10 
matigen PreBplatte oder einem Endlosband aus 
Blech, insbesondere Stahlblech, mit einer struktu- 
rierten Metallbeschichtung und einer Hartverchro- 
mung zur Oberflachenpragung kunststoffbeschich- 
teter Holzwerkstoff- oder Laminatplatten, dadurch 15 
gekennzeichnet, daB jede Schadstelle durch eine 
Maske eingerahmt, gebeizt und mikrogalvanisch 
aufgekupfertwird 

Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die gebeizte Schadstelle zunachst mi- 20 
krogalvanisch mit einer dunnen Nickelschicht ver- 
sehen und anschlieBend aufgekupfert wird 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die PreBplatte bzw. das Endlos- 
band nach dem Aufkupfern der Schadstellen ganz 25 
flachig mit einer Kupfer- oder Messingschicht ver- 
sehen, strukturiert und hartverchromt wird 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Oberflache der Aufkupf erun- 
gen nachstrukturiert wird. 30 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die PreBplatte bzw. das Endlosband 
nach dem Nachstnikturieren der Aufkupferungen 
ganz flachig hartverchromt wird 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB die nachstrukturierte Oberflache der 
Aufkupferung gebeizt und mikrogalvanisch zu- 
nachst mit einer dunnen Nickelschicht und dann mit 
einer Kobaltschicht versehen wird 

7. Verfahren zur Nach- und/oder Ausbesserung 40 
von kleinen Oberflachenschaden in einer groBfor- 
matigen PreBplatte oder einem Endlosband aus 
Stahlblech mit einer strukturierten Oberflache zur 
Oberflachenpragung kunststoffbeschichteter Holz- 
werkstoff- oder Laminatplatten, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB jede Schadstelle durch eine Maske 
eingerahmt, gebeizt, mikrogalvanisch aufgekupfert, 
und erneut gebeizt und dann mikrogalvanisch ko- 
baltisiert wird 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, 50 
dadurch gekennzeichnet, daB zum Beizen Schwe- 
felsaure oder Schwefelsaure mit Wasserstoffper- 
oxid oder Natriumhydrogenfluorid oder Kaliumhy- 
droxid verwendet wird 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB zum galvanischen 
Aufkupfern, Vernickeln und Kobaltisieren die ent- 
sprechenden Metallionen enthaltende Losungen 
verwendet werden. 

10. Mikrogalvanisierungsvorrichtung zur Durch- 60 
fuhrung des Verfahrens nach einem der Anspruche 

1 bis 9, gekennzeichnet durch einen umpolbaren 
Gleichrichter, einer Elektrode mit einer in die Beize 
bzw. die galvanische Losung eintauchbaren Elek- 
trodenspitze und einer gegenpoligen, mit dem 65 
Stahlblech zu verbindenden AnschluBklemme. 



